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速乾性でレベリングが良好速乾性でレベリングが良好

特　長

バフ研磨性に優れるバフ研磨性に優れる

使用方法

作業性と仕上りの比較

調合比（重量比）

希釈シンナーと希釈率

塗装方法

調合比（重量比）

希釈シンナーと希釈率

塗装方法

可使時間 (23℃)

指触乾燥 (23℃)

レベリング　良 1‥3‥5 悪

コンパウンド磨き可能時間 (60℃)

可使時間 (23℃)

指触乾燥 (23℃)

レベリング　良 1‥3‥5 悪

コンパウンド磨き可能時間 (60℃)

ＨＬイージークリヤー

5時間

8分

1

20分

ＨＬイージークリヤー

5時間

8分

1

20分

ＨＬクリヤー

6時間

20分

2

40分

ＨＬクリヤー

6時間

20分

2

40分

２コートクリヤー

6時間

8分

3

20分

２コートクリヤー

6時間

8分

3

20分

エアスプレー：0.2～0.3ＭＰａ/㎡　
塗り肌を見ながら数回に分けて塗装
（必要に応じて捨て吹きを行って下さい。）

エアスプレー：0.2～0.3ＭＰａ/㎡　
塗り肌を見ながら数回に分けて塗装
（必要に応じて捨て吹きを行って下さい。）

アルティマシンナー使用　
ベース・硬化剤混合品100部に
対して、10～30％
（イワタカップ：9～11秒程度）

アルティマシンナー使用　
ベース・硬化剤混合品100部に
対して、10～30％
（イワタカップ：9～11秒程度）

KUBOKO PAINT CO., Ltd.KUBOKO PAINT CO., Ltd.
http://www.kuboko.co.jphttp://www.kuboko.co.jp
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アルティマＨＬ
イージークリヤーベース
アルティマＨＬ
イージークリヤーベース
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アルティマ
硬化剤
アルティマ
硬化剤：：

塗り込みが容易で肌調整が行い易い塗り込みが容易で肌調整が行い易い



乾燥時間

容量・荷姿

使用上の注意

可   使   時   間

指   触   乾   燥

コンパウンド磨き可能時間

コード番号

品　　　名

容量・荷姿

860-001

１６kg / 石油缶

860-9098

0.9kg・2kg

860-9099

0.9kg / 2kg / 3.6kg

10℃

18 時間

15 分

24 時間

20℃

5 時間

10 分

6 時間

30℃

3 時間

5 分

4 時間

60℃

-

-

20 分

※標準硬化剤使用時

HLイージークリヤー
アルティマ Rアルティマ

本社・工場 〒533-0031　大阪市東淀川区西淡路３丁目１５番２７号
 TEL（06）6815-3111　FAX  (06)  6323-5881
 http://www.kuboko.co.jp

関東営業所 〒337-0051 さいたま市見沼区東大宮４丁目８番５号千代本大宮第一ビル２F
 TEL (048) 660-1200　FAX (048) 660-1202

名古屋営業所 〒460-0011 名古屋市中区大須４丁目９番 79号大須 TNビル 3F
 TEL (052) 261-1125　FAX (052) 261-1135

九州営業所 〒812-0007　福岡市博多区東比恵３丁目５番８号
 TEL (092) 411-7011　FAX (092) 411-7041

1. 開缶後は撹拌し、均一にしてからご使用下さい。

2. 乾燥条件は、60 ～ 80℃( 物温 ) で 30 ～ 60 分が標準です。

3. 強制乾燥をする場合は、10 分以上のセッティングを取って下さい。

4. アルコール・アミン・水分・酸類との接触は避けてください。

5. 硬化剤は、空気中の水分と反応しやすいため、完全密封し、湿気のないところで保管して下さい。

6. 硬化剤、シンナーはアルティマ専用をご使用下さい。また、使用環境に応じて使い分けてください。

7. 詳細な内容が必要な場合には MSDS をご参照下さい。

アルティマＨＬイージークリヤー
ベース

アルティマ硬化剤
速乾型

アルティマ硬化剤
標準型


